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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prijfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Verfahren und Aniage zur Bereitstellung von Druckpaste Oder dergleichen, insbesondere zum Bedrucken von 
textilen Warenbahnen wie Teppichbahnen 

@ Die Aniage dientzur Bereitstellung von Druckpaste (33) 
zum Bedrucken von textilen Warenbahnen wie Teppich- 
bahnen. Die Druckpaste (33) enthalt einen Verdickungsan- 
satz (2) und einen Farbansatz (13). Dtese werden erst un* 
mittelbar vor dem Verbrauch der Druckpaste in einem der 
Druckvorrichtung vorgeschalteten Mischer (30) zusam- 
mengebracht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und einer 
Aniage gemaB den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 3. 

Damit die zu druckende Farbe auf dem textilen Material 5 
"steht" und nicht ausflieBt, was ein unscharfes Druckbild zur 
Folge hatte, mul3 sie verdickt werden. Der Verdickung 
kommt beim Drucken und Dampfen eine groBe Bedeutung 
zu. Sie muB sowohl dem Gewebe, den Farbstoffen, der 
Drucktechnik als auch dem Fixierverfahren angepaBt sein. lO 
Die nchlige Auswahl der Verdickung ist somit fur den 
Druckausfall ausschlaggebend. Die Menge an Verdickung 
in einer Druckpaste betragt gewichtsmaBig ein Mehrfaches 
der Menge an Farbstoffen. Es gibt eine Vielzahl von naturli- 
chen und synthetischen Verdickungsmitteln, wozu auf das 15 
Buch von M. Peter und H. K. Rouette "Grundlagen derTex- 
tilvercdlung" 13. Auflage (1989) Deutscher Fachverlag 
GmbH, Frankfurt am Main, Seiten 620 bis 623 verwiesen 
wird. 

Es muB nicht nur aus Kostengriinden, sondern besonders 20 
aus Umweltgrunden vermieden werden, daB groBere Men- 
gen Verdickung in dem Kanal gelangen. Besonders in Mi- 
schung mit Farbstoffen ist Verdickung ein schwer handhab- 
barer, umweltschadlicher Stoff. 

Beim Teppichdruck, der ein bevorzugtes Anwendungsge- 25 
biet der Erfindung darstellt, sind groBe Mengen an Druckpa- 
ste erforderlich. Auch Anlagen, auf dcnen 5 m breite Tep- 
pichbahnen kontinuierlich bedruckt werden, wird Druckpa- 
ste in einer Menge von bis zu 5.000 Liter pro Stunde ver- 
braucht, Aus Griinden der Farbkonstanz wird haufig ein re- 30 
lativ groBer Ansatz an Druckpaste, der furmehrere Betriebs- 
stunden der Druckvorrichtung ausreichL, ferLiggestellL und 
bereitgehalten. Im allgemeinen wird die vorab herzustel- 
lende Menge zwar in Abhangigkeit von der Oberflache der 
auszuriistenden Teppichbahn vorherberechnet, doch laBt es 35 
sich im praktischen Betrieb nicht vermeiden, daB gewisse 
Mengen an vorbereiteter Druckpaste immer wieder ubrig- 
bleiben, die dann schwierig und aufwendig zu entsorgen 
sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gattungs- 40 
gemaBes Verfahren und eine sole he Aniage so auszugestal- 
ten, daB die Menge an zuriickbleibender Verdickung mini- 
miert ist. 

Diese Aufgabe wird durch das in Anspruch 1 wiedergege- 
bene Verfahren und die entsprechende, in Anspruch 3 wie- 45 
dergegebene Aniage gelost. 

Beim Stand der Technik wurde eine groBe Menge Druck- 
paste iiTi voraus hergestelit. Dabei wurden die Verdickung 
und die Farbansatze schon vor dein Beginn des Druckvor- 
gangs in ilirer Gesamtmenge vermischt. 50 

Bei der Erfindung hingegen werden Verdickung sansatz 
und Farbansatz getrennt gehalten und nur nach MaBgabe des 
Verbrauchs an Druckpaste vermischt, so daB also nicht ein 
zuvor fertiggestellter, die Gesamtmenge umfassender 
Druckpastenansatz existiert, sondern fortlaufend wahrend 55 
des Druckvorgangs die Druckpaste nach MaBgabe des Ver- 
brauchs hergestelit wird. Bei Beendigung des Druckvor- 
gangs zu einem beliebigen Zeitpunkt, und sei es unmittelbar 
nach dem Beginn, bleibt nicht eine entsprechende groBe 
Restmenge an Druckpaste ubrig, sondern allenfalls die in 60 
den Arbeitsbehaltem und Rohrleitungen verbleibende 
Menge an gerade zusammengemischter Druckpaste. 

Ein bestimmter Verdickungsansatz ist bei einem Muster- 
wechsel nicht verloren, sondern kann mit anderen Farban- 
satzen weiterverwendet werden. Es wird ja eben nicht die 65 
Gesamtmenge vor dem Druckvorgang hergestelit, sondern 
fortlaufend die fur den Druckvorgang im Augenblick beno- 
tigte Menge. 
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Der Ausdruck "Verdickungsansatz" soil eine auf eine be- 
stimmte \^skositat unter einem bestimmten pH-Wert einge- 
stellte waBrige Verdickungsldsung bedeuten. Der Ausdruck 
"Farbansatz" steht fur eine waBrige Farbflotte mit alien 
Hilfsmitteln und Chemikalien. Er kann aus mehreren Farb- 
losungen zusammengemischt sein. 

Die beiden Ansatze werden dosiert vermischt, d. h. das 
Mengenverhaltnis von Verdickungsansatz und Farbansatz 
bzw. FarbansStzen wird auf einen voigegebenen Wert gere- 
gelt. 

Eine Weiterentwicklung der Erfindung ist Gegenstand des 
Anspruchs 2, der aussagt, daB nicht nur die Mengenverhalt- 
nisse auf einen bestimmten Wert einstellbar sind, sondern 
daB auch die Gesamtmenge der erzeugten Druckpaste ab- 
hangig vom Verbrauch, d. h. von der Vorlaufgeschwindig- 
keit der zu bedruckcnden Warcnbahn selbsttiitig gercgelt 
wird. Lauft die Warenbahn schneller, wird mehr Druckpaste 
zusammengemischt, ISuft sie langsamer, wird die Produk- 
tion verringert. 

Anspruch 3 gibt den apparativen Aspekt der Erfindung 
wieder. 

Die Aniage kann gemaB Anspruch 4 eine Regeleinrich- 
tung zur Regelung der Menge der erzeugten Druckpaste in 
Abhangigkeit von der Geschwindigkeit der Warenbahn um- 

fassen. 

Um Dosierfehler wahrend Anlauf- und Stillsetzphasen zu 
vermeiden empfichlt sich, daB den Vorratseinrichtungen fiir 
den Verdickungsansatz und den Farbansatz jeweils ein Zir- 
kulationskreislauf mit einem Umschaltventil zugeordnet 
sind. Die in dem Zirkulationskreislauf angeordnete Um- 
walzeinrichtung in Gestalt einer Pumpe mit Dosiereinrich- 
tung kann dadurch stetig wciterlaufen. Bei Bedarf wird an 
dem Umschaltventil Verdickungsansatz bzw. Farbansatz 
entnommen oder nach Umschalten des Umschaltventils in 
die Vorratseinrichtung zuriickgeleitet. Schwankungen, die 
sonst durch den Anlauf und das Abbremsen der Pumpe zu- 
standekommen konnten, bleiben hierbei aus. 

GemaB Anspruch 6 kann die jeweilige Vorratseinrichtung 
einen eigentlichen Vorratsbehalter und einen nachgeschalte- 
ten Zwischenbehalter geringeren Inhalts umfassen, dessen 
Fiillung aus dem zugehorigen Vorratsbehalter mittels in dem 
betreffenden Zwischenbehalter angebrachter FiiDstandssen- 
soren steuerbar ist. 

Der Zweck der Zwischenbehalter besteht darin, die im au- 
genblicklichen Zeitpunkt fiir die Herstellung der Druckpaste 
zu handhabenden Mengen an Verdickungsansatz und Farb- 
ansaizen, die im Falle eines Musterwechsels zu verwerfen 
sind, moglichst gering zu halten. 

Aus diesem Grund sollte der Inhalt der Zwischenbehalter 
weniger als 200 Liter beUragen (Anspruch 7). 

Der Zirkulationskreislauf sollte an dem jeweiligen Zwi- 
schenbehalter ausgebildet sein (Anspruch 8). 

Im Einzelnen kann die Ausbildung der Zirkulationsein- 
richtung nach Anspruch 9 gestaltct sein. 

Es ist zwar grundsatzlich moglich, daB der Mischer un- 
mittelbar mit der Druckvorrichtung verbunden ist. Zur Bil- 
dung eines gewissen Puffervolumens kann es aber zweck- 
m^ig sein, daB die Druckvorrichtung einen Verbrauchsbe- 
halter mit mindestens zwei iibereinander angeordneten Full- 
standssensoren umfaBt (Anspruch 10). 

Die FuUstandssensoren konnen in der in Anspruch 11 
wiedergegebenen Weise mit den Zirkulationseinrichtungen 
an Zwischenbehaltern zusammenwirken. Bei Erreichen des 
unteren Fiillstandssensors des Verbrauchsbehalters werden 
also die Umschaltventile sowohl des Verdickeransatzes als 
auch des oder der Farbansatze auf Forderung nach auBen 
umgeschaltet, so daB der Verbrauchsbehalter wieder aufge- 
fullt wird. Bei Erreichen des oberen Fiillstandssensors er- 
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folgt ein eraeutes Umschalten der Umschaltventile auf Zir- 
kuLation. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung in Gestalt eines Schaltbildes daigestellt. 

Die Vorratseinrichtung fiir den Verdickeransatz ist mit 10 5 
bezeichnet und mit kurzen Strichen umrandet, die \forrats- 
einrichtung flir den Farbansatz ist mit 20 bezeichnet und mit 
langeren Strichen umrandet. 

Die Vorratseinrichtung 10 umfaBt einen Vorratsbehalter 1 
zur Aufnahme eines Verdickeransatzes 2, der in einer sepa- 10 
raten nicht dargestellten Verdickerlosestation hergestellt und 
dem Vorratsbehalter 1 uber eine Leitung 3 zugefuhrt worden 
ist. Der Verdickeransatz weist z, B. eine Viskositat von 
40.000 cps und einen geeignet gewahlten pH-Werl auf. t)ber 
eine iibliche Ventilanordnung 4 am Boden des Vorratsbehal- 15 
Lers 1 und eine Pumpe 5 wird Verdickeransatz iiber die T^i- 
tung 6 einem Zwischenbehalter 7 zugefuhrt, wobei die Zu- 
fuhr iiber Fiillstandssensoren 8 so gesteuert wird, daB der 
Zwischenbehalter 7, der ein wesentlich geringeres Volumen 
hat als der Vorratsbehalter 1 und beispielsweise 150 Liter 20 
Verdickeransatz enthalt, stets gefullt bleibt. 

Die Vorratseinrichtung 20 weist zwei Vorratsbehalter 11 
und 11' mit Farblosungen 12, 12' und alien benotigten Hilfs- 
mitteln und Chemikalien auf, die durch Leitungen 13 von ei- 
ner separaten nicht dargestellten Farblosestation herange- 25 
fiihrt worden sind. Statt der zwei Vorratsbehalter 11 und 11' 
kann auch nur ein Vorratsbehalter oder konnen auch mchr 
als zwei Vorratsbehalter vorhanden sein. Die Farblosungen 
12, 12' gelangen in eine gemeinsame Leitung 19. Bei einem 
Farbwechsel kann diese mit Wasser aus einem Wasseran- 30 
schluB 21 gespiilt werden. Eine in der Leitung 19 angeord- 
nete Purajxj 15 fordert die waBrige Farblosung iiber eine 
Leitung 16 in einen Zwischenbehalter 17, in dem sich etwa 
75 Liter eines aus den Farblosungen 12, 12' gemischter wafi- 
riger Farbansatzes 13 befinden. 35 

Jedem der Zwischenbehalter 7, 17 ist eine als Ganzes imt 
22 bezeichnete Zirkulationseinrichtung zugeordnet, die eine 
an den jeweiligen Zwischenbehalter 7 bzw. 17 angeschlos- 
sene Pumpe 23, eine dieser nachgeschaltete volumetrische 
DurchschluBmeBeinrichtung 24 und ein dieser nachgeschal- 40 
tetes Umschaltventil 25 umfaBt, welches den Forderstrom 
der Pumpe 23 wahlweise in eine in den Zwischenbehalter 7 
bzw. 17 zuriickfiihrende Zirkulationsleitung 26 oder in eine 
in einen Mischer 30 fuhrende Forderleitung 27 lenkt. Die 
Forderleitungen 27 sind also gemeinsam an den Mischer 30 45 
angeschlossen, wobei von einem WasseranschluB 28 be- 
darfsweise noch Wasser hinzugegeben werden kann. Der 
Mischer 30 kann ein statischer Mischer mit inneren Leitfl Zi- 
ehen sein, bei dem dieMischung derKomponenten wahrend 
der Durchstromung stattfindet. Die am Ausgang des Mi- 50 
schers 30 austretende, die fertige Druckpaste 33 darsteUende 
Mischung wird iiber die Leitung 29 dem Verbrauchsbehalter 
31 zugefuhrt, der der nicht dargestellten Druckvorrichtung 
unmittelbar vorgeschaltet ist und aus dem diese iiber eine 
Pumpe 32 beschickt wird. 55 

Der Verbrauchsbehalter 31 dient als PufFerbehalter zwi- 
schen der Druckvorrichtung und den voigeschalteten Anla- 
genteilen zur Bereitstellung der Druckpaste. Es wird der 
Fiillstand der Druckpaste 33 in dem Verbrauchsbehalter 31 
mittels Fiillstandssensoren 38 uber eine Steuereinrichtung 60 
34 gesteuert, die iiber Leitungen 35, 36 mit den beiden Um- 
schaltventilen 25 der Zirkulationskreislaufe in Verbindung 
steht, Erreicht der Fiillstand, bedingt durch den Verbrauch 
der Druckvorrichtung, einen unteren Fullstandssensor 38' 
werden die Umschaltventile 25 umgeschaltet und lenken die 65 
von den Pumpen 23 standig und gleichmaBig geforderte 
Mengen an Verdickeransatz 2 bzw. Farbansatz 13 in die Lei- 
tungen 27, die zum Mischer 30 fuhren. Der Verbrauchsbe- 
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halter 31 wird dadurch mit Druckpaste 33 aufgefuUt bis der 
obere Fullstandssensor 38" erreicht ist. Dadurch werden die 
Umschaltventile 25 emeut umgeschaltet und lenken nun- 
mehr den Forderstrom der Pumpen 23 iiber die Srkulations- 
leitungen 26 in die Zwischenbehalter 7 bzw. 17 zuriick. Der 
Verbrauchsbehalter 31 bleibt auf diese Weise standig zu ei- 
nem gewissen Grad gefullt. Diese Steuerung ist in ahnlicher 
Weise an den Zwischenbehaltem 7 bzw. 17 durch die dorti- 
gen Fiillstandssensoren 8 bzw. 18 verwirklicht. 

Die Druckpaste 33 muB in einem bestimmten Fall bei al- 
ien Gesaint-Fordermengen Verdickungsansatz 2 und Farb- 
ansatz 13 in einem bestimmten konstanten VerhalUiis ent- 
halten. Aus diesem Grund werden die Fordermengen der 
Pumpen 23 mit Hilfe der Volumendurchflufimesser 24 gere- 
gelt. Die Signale der VolumendurchfluBmesser 24 gelangen 
in eine Regeleinrichtung 40, die ihrerseits die Pumpen 23 
beaufschlagt. Die momentan erforderliche Gesamtforder- 
menge, d. h. die Produktion an Druckpaste 33, kann an der 
Regeleinrichtung 44 bei einigermaBen konstantem Bedarf 
von Hand eingestellt werden. Es ist aber auch moglich, die 
den Bedarf bestimmende Laufgeschwindigkeit der Waren- 
bahn zu messen und die Forderleistung der Pumpen 23 
selbsttatig zu regain, was durch den Eingang 41, an dem das 
Signal der Geschwindigkeitsmessung ansteht, angedeutet 
sein soil. 

Wesendich ist, daB der Verdickungsansatz 2 und der Farb- 
ansatz 13 bis zum Mischer 30 voneinander getrennt bleiben. 
Die Druckpaste 33 wird erst im Mischer 30 hergestellt. Bei 
einem Musterwechsel der Druckvorrichtung braucht also 
uber die Ventilanordnung 37 nur die kleine Menge an 
Druckpaste in den Auffangbehalter 39 (Kanal) entsorgt zu 
werden, die sich im Mischer und in der Leitung 29 befindet. 
Hinzu kommen gegebencnfalls die relativ geringcn Mengen 
an in dem Zwischenbehalter 17 verbliebenem Farbansatz 
13. Die Hauptmengen - Verdickeransatz verbleiben jedoch 
im Zwischenbehalter 7 und Vorratsbehalter 1 und sind von 
einem Wechsel nicht beuraffen. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Bereitstellung von Druckpaste oder 
dergleichen, insbesondere zum Bedrucken von textilen 
Warenbahnen wie Teppichbahnen, bei welchem min- 
destens ein waBriger Farbansatz zur Bildung einer ei- 
ner Druckvorrichtung zuzuleitenden Druckpaste do- 
siert mit einem Verdickungsansatz vermischt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Verdickungsansatz (2) 
und der Farbansatz (13, 14) getrennt gehalten und nur 
nach MaBgabe des Verbrauchs an Druckpaste (33) do- 
siert vermischt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Mengen des Verdickungsansatzes (2) und 
des Farbansatzes (13, 14) und damit die Menge der be- 
reitgestellten Druckpaste (33) in Abhangigkeit von der 
Geschwindigkeit der Warenbahn geregelt werden. 

3. Anlage zur Bereitstellung von Druckpaste und der- 
gleichen, insbesondere zum Bedrucken von textilen 
Warenbahnen wie Teppichbahnen, mit mindestens ei- 
ner Vorratseinrichtung (20) fiir einen Farbansatz (13, 
14) und mit einem Mischer (30) zur Vermischung des 
Farbansatzes (13, 14) mit Verdickung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine separate Vorratseinrichtung (10) fiir 
einen Verdickungsansatz (2) vorgesehen ist und daB 
Mittel zur kontinuierlichen Forderung in ihrem Ver- 
haltnis dosierter Mengen des Farbansatzes (13, 14) und 
des Verdickungsansatzes (2) in den Mischer (30) vor- 
gesehen sind. 

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
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daB eine Regelvorrichtung vorgesehen ist, mittels derer 
die Menge der erzeugten Druckpaste (33) in Abhangig- 
keit von der Geschwindigkeil der Warenbahn regelbar 
ist. 

5. Anlage nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB den Vorratseinrichtungen (10, 20) fiir den 
Verdickungsansatz (2) und den Farbansatz (13, 14) je 
ein Zirkulationskreisiauf (22) mit einem Umschaltven- 

dl (25) zugeordnet ist, mittels dessen aus der Vorrats- 
einrichtung (10, 20) entnommener Verdickungsansatz lO 
(2) bzw. Farbansatz (13, 14) wahlweisc in die jeweilige 
Vorratseinrichtung (10, 20) zuruckgeleitet bzw, dem 
Mischer (30) zugeleitet werden kann. 

6. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die jeweilige Vorratseinrichtung 15 
(10; 20) einen Vorratsbehalter (1; 11, 12) und cinen 
nachgeschalteten Zwischenbehalter (7; 17) geringeren 
Inhalts umfaBt, dessen Fiillung aus dem zugehorigen 
Vorratsbehalter (1; 11, 12) mittels Fiillstandssensoren 
(8; 18) in dem betreffenden Zwischenbehalter (7; 17) 20 
steuerbar ist. 

7. Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Inhalt der Zwischenbehalter (7, 17) weniger als 
200 Liter betragt. 

8. Anlage nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch 25 
gekennzeichnet, dafi der Zirkulationskreisiauf (22) an 
dem jewciligen Zwischenbehalter (7, 17) ausgebildel 
ist. 

9. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mittel zur kontinuierlichen 30 
Forderung in ihrem Verhaltnis dosierter Mengen an 
Verdickungsansatz (2) und Farbansatz (13, 14) jeweils 
eine mit der betreffenden Vorratseinrichtung in Verbin- 
dung stehende Pumpe (23), einer an deren Ausgang an- 
geschlossene Mefieinrichtung (24) fur das Durchflufi- 35 
volumen und eine Regeleinrichtung (40) umfafit, mit- 
tels derer bei alien geforderten Gesamtmengen ein vor- 
gegebenes Fordermengenverhaltnis der Pumpen (23) 
aufrechterhaltbar ist. 

10. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB die Druckvorrichtung einen Ver- 
brauchsbehalter (31) mit mindestens zwei iibereinan- 
der angeordneten Fiillstandssensoren (38', 38") umfaBt. 

11. Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Steuereinrichtung (34) vorgesehen ist, 45 
mittels derer beim Ansprechen des unteren Fiilistands- 
sensors (38') ein Umschalten der Umschaltventile (25) 

an den Vorratseinrichtungen (10, 20) fur den Verdik- 
kungsansalz (2) und den Farbansatz (13, 14) von Zirku- 
lation auf Forderung in die zu dem Mischer (30) fiih- 50 
renden Leitungen (27) und beim Ansprechen des obe- 
ren Fiillstandssensors (38") ein Umschalten von dieser 
Forderung auf die Zirkulationsleitungen (26) stattfin- 
den. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



60 



65 



■ ■ '•■!> ' ■ 




2EICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI 6; 

Offenlegungstag: 



DE 19650 125 A1 
B41F 31/02 
4. Juni 1998 




802 023/489 



B2 esp@cenet - Document Viewer Navigation 



Page 1 of 1 



DE1 96501 25 



BiBlip 



Desc I Claims | Page 1 | Drawing | gjgj^ ^^ ^ 



No English title available. 



Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 

Applicant(s): 
Requested Patent: 



DE19650125 
1998-06-04 

PESCH BERND (DE); BOSS JUERGEN (DE); HARTMANN WERNER 
(DE) 

KUESTERS PROZESSTECHNIK GMBH (DE) 
□ DE19650125 



Application 

Number: DE19961050125 19961203 

Priority Number(s): DE1 9961 0501 25 19961203 

B41F31/02; G05D1 1/035; G05D7/03: G01F23/00; B01F15/04; B05C11/10; 



IPC Classification: 

EC Classification: 
Equivalents: 



C09D11/02 



D EP0932502 (W09824629), Bl, □ W09824629 



Abstract 



A plant is disclosed for preparing a printing paste (33) for printing textile and carpet webs. The 
printing paste (33) contains a thickening element (2) and a dyeing element (13) which are only 
brought together immediately before the printing paste is used, in a mixer (30) mounted 
upstream of the printing device. 
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